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(g) Machine pour la pose de manciions d etlquettes sur des boutellles ou slmilaires- 



@ Machine caracterisee en ce qu'elle comprend. 
UP dispositif (1) de presentation discontinue des 
manchons d'etiquetage, un dispositif (4) pour le defi- 
lement continu des bouteilles a etiqueter, un ensem- 
ble de transfert (2) des manchons comportant plu- 
sieurs chariots independants mobiles sur un chemin 
de guidage sans fin (10). une bande souple motrice 
et sans fin (18) evoluant. sur des moyens de guida- 
ge {17i. 17?). h proximite du chemin de guidage 
(10). des moyens (18, 19, 20) assurant la liaison de 
la bande souple et des chariots, cette bande souple 
(18) presentant localement au moins une zone (I8i) 
qui 6volue perpendiculalrement a la bande. sous la 
forme d'une tioucle, pour I'arret momentane des 
chariots afin qu'ils puissent recevoir un manchon du 

^dispositif (1). La machine peut eventuellement com- 

^porter un ensemble (3) qui regoit les manchons de 
Tensemble de transfert (2) et, par I'interm^diaire de 

2n dispositif s de pingage (23). pose ces manchons sur 

lf> les bouteilles. 
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Uinvention concerne une machine pour la pose 
de manchons d'etiquetage sur des bouteilies ou 
simitaires. 

Cette machine est caracterisee en ce qu'elle 
comprend un dispositif de presentation discontinue 
des manchons d'etiquelage, un dispositif pour le 
defilement continu des bouteilies a etiqueter. un 
ensemble de transfert des manchons depuis le 
dispositif de presentation des manchons et vers les 
bouteilies du dispositif de defilement des bouteil- 
ies. cet ensemble de transfert comportant plusieurs 
chariots independants de support de manchons. 
ces chariots etant mobiles sur un chemin de guida- 
ge sans fin. une bande souple motrice et sans fin 
evoluant. sur des moyens de guidage. a proximite 
du chemin de guidage. des moyens assurant la 
liaison de la bande souple et des chariots, cette 
bande souple presentant localement au moins une 
zone qui evolue perpendiculairement a la bande, 
sous la forme d'une boucle, pour r arret momenta- 
ne des chariots successivement devaht le dispositif 
de presentation discontinue des manchons. 

Suivant une autre caracteristique de I'invention, 
les chariots comportent chacun deux supports de 
reception des manchons. ces supports etant nnobi- 
les run vers I'autre sur des glissieres et cooperant 
chacun avec un chemin de came ferme pour assu- 
rer le rapprochement et I'ecartement des supports. 

Suivant une autre caracteristique de I'invention. 
les moyens assurant la liaison de la bande souple 
et de chaque chariot sont constitues par un taquet 
mobile dans une glissiere, ce taquet et cette glis- 
siere etant fixes. Pun au chariot. Tautre a la bande. 

Suivant une autre caracteristique de ^invention, 
la machine comporte un ensemble de pose des 
manchons sur les bouteilies defllant en continu. cet 
ensemble de pose recevant les manchons de Ten- 
semble de transfert et comportant plusieurs dispo- 
sitifs de pingage pour les manchons, ces disposi- 
tifs etant associ^s k des moyens assurant le depla- 
cement en translation de ces dispositifs de pingage 
suivant une ligne fermee. 

^invention est representee a titre d'exemple 
non limitalif sur les dessins ci-joints dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue en bout partielle- 
ment coupee d'une machine conforme a Tinven- 
tion, 

- la figure 2 est une vue de gauche partielle- 
ment coupee de la figure 1 , 

- la figure 3 est une vue partielle du tambour 
des machines des figures 1 et 2. 

La presente invention a en consequence pour 
but la realisation d'une machine qui assure la pose 
des manchons d'etiquetage sur des bouteilies ou 
similaires et, notamment. sur des bouteilies plei- 
nes, qui se deplacent en continu sur un transpor- 
teur. 

Uetiquetage de ces bouteilies doit en effet etre 



effectue au cours de leur deplacement car tl est 
impensable d'obtenir des cadences d'etiquetage 
importantes si Ton doit immobiliser successivement 
les bouteilies pour les etiqueter puis les faire rede- 

5 marrer. 

De tels arrets et redemarrages brutaux ne sont 
en effet pas envisageables sur des bouteilies plei- 
nes, compte tenu de leur poids. 

La machine representee sur les dessins ci- 

70 joints se compose de quatre parties, a savoir une 
partie 1 assurant successivement la presentation 
discontinue des manchons, un dispositif de trans- 
fert 2 recevant successivement et de maniere dis- 
continue les manchons du dispositif 1 et les trans- 

75 ferant de maniere continue vers un dispositif 3 qui 
assure la mise en place en continu des manchons 
sur les bouteilies, lesquelles defilent de maniere 
continue sur un chemin de transfert 4. 

Cette machine permet done d'obtenir a partir 

20 d'une alimentation successive et done discontinue 
de manchons. une mise en place continue de ces 
manchons sur des bouteilies qui defilent sur un 

transporteur. 

Le dispositif de presentation de manchons 
25 comprend un conformateur 5 realise sous la forme 
d'un cylindre dont la section transversale conres- 
pond a celle des bouteilies 6 a etiqueter. 

Sur la peripherie de ce cylindre 5 sont dispo- 
ses plusieurs jeux de rouleaux sur lesquels vien- 
30 nent s'appliquer des paires de galets moteurs 6 et 
7. 

Les manchons d'etiquetage enfiles sur le 
conformateur 5 sont relies les uns aux autres par 
une ligne de perforations circulaire et ces man- 
35 chons sont amenes entre les galets 5i d'une part 
et les paires de galets 6 et 7. d'autre part, jusqu'a 
ce qu'une ligne de perforations soit placee entre 
les rouleaux 6 el 7. A ce moment, les galets 6 sont 
immobilises, alors que I'entratnement des galets 7 
40 est maintenue. On obtient ainsi la separation des 
manchons a hauteur de leur ligne de perforations. 
Ces manchons sont alors pris successivement en 
charge par le dispositif de transfert 2 qui comprend 
plusieurs chariots independants 8 se deplagant par 
45 I'intermediaire de leurs galets de roulement 9 dans 
des chemins de guidage sans fin 10 formes sur 
deux flasques paralleles 11. 

Chaque chariot 8 regoit deux embases 12 qui 
sont montees a coulissement Tune par rapport a 
50 Tautre sur des glissieres 13 transversales au sens 
de deplacement du chariot 8. Chaque embase 12 
supporte une lame 14 dont la forme et les dimen- 
sions correspondent sensiblement a celles de la 
moitie d'une bouteille 6. Chaque embase 12 est 
55 egalement pourvue d'un galet 12i cooperant avec 
un chemin de came ferme 15 prevu sur chacun 
des flasques 1 1 comportant les chemins de guida- 
ge sans fin 10 pour les chariots 8. 
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Dans le plan median des flasques 11, il est 
prevu una cioison 16 qui sert de support a un 
ensemble de pignons 17i a 17? sur lesquels est 
tendue une chaTne sans fin 1 8. 

Cette chaTne 18 est pourvue de taquets regu- 
lierement repartis 19 qui viennent chacun se loger. 
par un galet de roulement. dans un profile en U 20 
fixe perpendiculairement sous chacun des chariots 
8. 

Le fonctionnement de ce dispositif de transfert 
est le suivant. 

La chaTne 18 est entraTnee en deptacement a 
une Vitesse unifornne par un organe moteur non 
represente et elie entraTne les chariots 8 a cette 
meme vltesse unlforme par rintermediaire du ta- 
quet 19 et du profile 20 dans la nnesure ou la 
distance entre la chaTne 18 et les chennlns de 
guidage 10 reste constante. Par centre, entre les 
galets 17^ et 17? la chaTne 18 s*eloigne des che- 
mlns de guidage 10, si bien que lorsqu'un chariot 
se trouve entraTne par la chaTne 18 entre ces deux 
pignons 176 et 17? il voit sa vitesse de deplace- 
ment ralentir tandis que le galet prevu a Textremite 
du taquet 19 se deplace dans le profits 20. Au 
contraire, entre les galets 17? et 17i, la vitesse de 
deplacement des chariots augmente. 

Comme on le remarque sur la figure 2. les 
pignons 173 et 174 en combinaison avec le galet 
175, donnent a la chaTne 18 la forme d'une boucle 
18i a hauteur de laquelle la chaTne evolue locale- 
ment dans une direction X-X qui est perpendiculai- 
re au ctiemin de came sans fin 10. 

Ainsi, lorsqu'un chariot 8 est amen^ verticale- 
ment en-dessous le dispositif de presentation 1. 
par la chaTne 18. le taquet 19 d'entraTnement de ce 
chariot se deplace dans la glissl&re correspondante 
20, tout en maintenant immobile le chariot Le galet 
de ce taquet quitte ensuite le profile 20 pendant 
tout le temps ou il parcourt la boucle 18i autour du 
pignon Ms puis est introduit a nouveau dans ce 
profile 20 pour provoquer le redemarrage du cha- 
riot 8. 

Pendant tout ce temps d'immobilisation du 
chariot les galets 7 ont separe et entraTne Tun des 
manchons afin de le placer sur les lames 13 et 14 
de ce chariot A ce stade, les lames 13 et 14 sont 
rapprochees Tune de I'autre par cooperation des 
galets 12i avec les chemins de came fermes 15. 

Lorsque ce chariot pourvu d'un manchon est 
entraTne a nouveau en deplacement par la chaTne 
18. les chemins de came 15 provoquent r^carte- 
ment des lames 13 et 14 pour tendre le manchon 
21 puis lorsque ce chariot arrive au-dessus du 
dispositif de pose de manchons 3. les lames 14 se 
rapprochent a nouveau Tune de I'autre afin de 
permettre le transfert en continu de ces manchons 
vers le dispositif de pose 3. 

Ce dispositif de pose 3 se compose d*un tam- 
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bour comprenant essentiellement deux flasques 
paralleles circu(aires 22 portant a leur peripherie 
des disposttifs de pingage de manchons 23 mobi- 
les axialement et disposes en regard Tun de Tau- 
5 tre. Chaque dispositif de pingage comprend une 
partie fixe 24 placee en regard d*une partie mobile 

25 entraTnee en deplacement par un organe moteur 

26 constttue. par exemple, par un electro-aimant a 
noyau plongeur. Chaque dispositif de pingage est 

10 pourvu (voir figure 3) d'un bras 27 pivotant sur un 
axe 273 et qui comporte a son extremite libre des 
taquets 27i et 272 venant se loger Tun, 27i, dans 
une rainure circulaire 23i de la pince correspon- 
dante 23 et I'autre. 272. dans une rainure circulaire 
75 de came 28 form^e a la peripherie d'une couronne 
fixe 28i. Cette disposition permet done de rappro- 
cher ou d'ecarter Tun de I'autre les dispositifs de 
pingage 23 afin de tendre ou. au contraire. de 
rel§cher le manchon serre entre les parties 24 et 
20 des pinces. 

Egalement. ce dispositif. de pose 3 des man- 
chons comporte des moyens qui assurent le depla- 
cement en translation des dispositifs de pingage 23 
au cours de la rotation du tambour 22. Les pinces 
25 24. 25 et les manchons qu'elles supportent sont 
ainsi deplaces parallelement a eux-memes sur une 
trajectotre circulaire. c*est-a-dire parallelement a 
I'axe des bouteilles 6 qui doivent recevoir ces 
manchons. 

30 Ces moyens sont constituis (voir figure 3) par 

une courroie sans fin 29 qui passe sur des poulies 
30 pr^vues sur chacun des dispositifs de pingage 
23 ainsi que sur des poulies de renvoi 31. Cette 
courroie 29 passe egalement sur une poulle 32 sur 
35 I'axe de laquelle est montee une seconde poulie 33 
(voir figure 3). 

Sur cette seconde poulle 33 est tendue. par 
une poulie 34. une courroie 35 qui passe Egale- 
ment sur une poulie 36 fixe en rotation sur Tarbre 
40 22i supportant les flasques 22 du tambour. 

Les rapports de transmission de ces ensem- 
bles a poulies et courroies sont determines de 
fagon que. pour un deplacement angulaire donne 
des flasques 22 du tamt)Our, on obtienne un depla- 
45 cement angulaire Identique de I'ensemble des dis- 
positifs de pingage 23 des deux flasques 22. de 
fagon que ceux-ci soient entraTn^s suivant un mou- 
vement circulaire de translation, parallelement a 
raxe des bouteilles 6. 
50 Ainsi. en entralhant les flasques 22 du tamtx>ur 

k une Vitesse p^ripherique correspondant a la vi- 
tesse de defilement des tx>uteilles 6 sur le trans- 
porteur 4, et en synchronisant Tarriv^e des bouteil- 
les. par une vis 4i . avec la descente des dispositifs 
55 de pingage 23, on obtient la mise en place automa- 
tique et en continu des manchons 21 supportes par 
les dispositifs de pingage 23 sur les bouteilles qui 
se presentent sans que ces bouteilles soient ralen- 
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ties dans leur mouvement. 

Bien ^^gntendu. au cours de cette operation de 
pose de^-.iianchons sur les bouteilles, les disposi- 
tifs de pingage 23 sont manoeuvres a partir des 
chemins de came 27 pour produire leur ecartement 
ou rapprochement. 

Ainsi. en 23i et 232. »es dispositifs de pingage 
23 sont ecartes Tun de Tautre pour permettre leur 
passage sur une bouteille et la mise en place d'un 
manchon. En 233 Torgane moteur 26 est actionne 
afin d'ecarter les parties 24 et 25 des pinces. 
tandis que le mouvement de descente des organes 
de pingage 23 se poursuit du fait de la rotation des 
flasques 22. Les parties fixes 24 des pinces glis- 
sent alors sur la partie inferieure des manchons 21 
qui sont eux-memes nnaintenus sur les bouteilles 
par simple friction. En 234 les dispositifs de pinga- 
ge sont ecartes I'un de I'autre. tandis qu'ils remon- 
tent le long d'une bouteille pour finalement s'en 
separer. En 235 les dispositifs de pingage sont a 
nouveau rapproches tandis que les parties mobiles 
25 sont ecartees des parties fixes 24 afin de rece- 
voir de maniere continue les manchons qui se 
presentent et qui sont supportes chacun par un 
chariot 8. 

Dans Pexemple represente et pour des raisons 
de commodite sur le plan dimensionnel. la machine 
comporte un dispositif 3 de mise en place des 
manchons entre le dispositif de transfert 2 pour les 
manchons et le dispositif 4 de transfert des bouteil- 
les. Dependant, suivant un autre mode de realisa- 
tion, le dispositif 3 pourra etre supprime et dans ce 
cas. le dispositif 2 assurera le transfert direct du 
manchon sur les bouteilles 6. la chaTne 18 sera 
entratn6e a une vitesse uniforme correspondant a 
la Vitesse de defilement des bouteilles. Egalement. 
la face inferieure du dispositif 2 sera d'une forme 
et d'une structure adaptees de fagon a realiser le 
deplacement par translation des chariots pendant 
la depose des manchons sur les bouteilles. 



Revendicattons 

1) Machine pour la pose de manchons d'eti- 
quetage sur des bouteilles ou similaires, caracteri- 
see en ce qu'elle comprend. un dispositif (1) de 
presentation discontinue des manchons d'etiqueta- 
ge, un dispositif (4) pour le defilement continu des 
bouteilles a etiqueter, un ensemble de transfert (2) 
des manchons depuls le dispositif de presentation 
des manchons (1 ) et vers les bouteilles du disposi- 
tif de defilement des bouteilles (4), cet ensemble 
de transfert comportant plusieurs chariots indepen- 
dants (8) de support de manchons, ces chariots 
etant mobiles sur un chemin de guidage sans fin 
(10). une bande souple motrice et sans fin (18) 
evoluant sur des moyens de guidage (I7i. 17?). a 



proximite du chemin de guidage (10), des moyens 
(18. 19. 20) assurant la liaison de la bande souple 
et des chariots, cette bande souple M8) presentant 
localement au moins une zone (18i) qui evolue 
5 perpendiculairement a la bande. sous la forme 
d*une boucle, pour Tarret momentane des chariots 
(8) successivement devant le dispositif (1 ) de pre- 
sentation discontinue des manchons. 

2) Machine conforme a la revendication 1 . ca- 
70 racterisee en ce que les chariots (8) comportent 

chacun deux supports (14) de reception des man- 
chons. ces supports etant mobiles Tun vers I'autre 
sur des glissieres (13) et cooperant chacun avec 
un chemin de came ferme (15) pour assurer le 
75 rapprochement et Tecartement des supports. 

3) Machine conforme Si la revendication 1, ca- 
racterisee en ce que les moyens assurant la liaison 
de la bande souple (18) et de chaque chariot (8) 
sont constitues par un taquet (19) mobile dans une 

20 glissiere (20). ce taquet et cette glissiere etant 
fixes. I'un au chariot (8). Tautre a la bande (18). 

4) Machine conforme a la revendication 1 . ca- 
racterisee en ce qu'elle comporte un ensemble (3) 
de pose des manchons sur les bouteilles defilant 

25 en continu, cet ensemble de pose recevant les 
manchons de I'ensemble de transfert (2) et com- 
portant plusieurs dispositifs de pingage (23) pour 
les manchons, ces dispositifs etant associes a des 
moyens (29. 30. 32, 35, 36) assurant le deplace- 

30 ment en translation de ces dispositifs de pingage 
suivant une ligne fermee. 

5) Machine conforme a la revendication 4, ca- 
racterisee en ce que le dispositif assurant le depla- 
cement en translation des dispositifs de pingage 

35 (23) comprend un tambour monte a rotation et se 
composant de deux flasques (22) comportant a 
leur peripherie les dispositifs de pingage (23) pour 
les manchons. ces dispositifs de pingage (23) etant 
pourvus de poulies ou similaire sur lesquelles pas- 

40 sent une coun-oie (29) qui est reliee egalement a 
une poulie fixe (36) coaxiale a Taxe du tambour. 

6) Machine conforme a la revendication 4. ca- 
racterisee en ce que chaque ftasque (22) du tam- 
bour est associe a une couronne fixe (28) pourvue 

45 a sa Peripherie d'un chemin de came circulaire 
(28i). des taquets (27i, 272) relies aux dispositifs 
de pingage venant se loger dans ces chemins de 
came pour ecarter ou rapprocher les dispositifs de 
pingage. 
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